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B schr ibung 

Gegenstand der Erfindung ist ein Perlglanzkonzentrat in Form einer filet- Oder pumpfahigen. waBrigen 
Dispersion mit einem Gehalt von 15^0 Gew.-% an perlglanzbildenden Komponenten 
5 WaBrigen Zubereitungen von Tensiden und kosmetischen Praparaten kann man durch E.narbe.tung von 

Substanzen die nach dem Abkuhlen in Form feiner, perlmuttartig aussehender Kristalle ausfallen und .n den 
Zubereitungen dispergiert bleiben. ein perlglanzendes. asthetisch ansprechendes Aussehen ver e.hen Als 
perlglanzbHdende Stoffe eignen sich z. B. die Mono- und Diester von Ethylenglykol. Propylenglykol und ohgo- 
meren Alkylenglykolen dieser Art Oder Glycerin mit CrC*- Fettsauren, Fettsauren sow.e Monoalkanolarmde 
10 von Fettsauren mit Alkanolaminen mit 2 Oder 3 C-Atomen. 

Es ist auch bekannt, die genannten Perlglanzbildner in Wasseroder in waBrigen Tens,dlosungen stab.l zu 
dispergieren und die auf diese Weise erhaltenen konzentrierten Perlglanzdispersionen den perlglanzend aus- 
zustattenden Zubereitungen ohne Erwarmung zuzusetzen, so daB sich das fur die Einarbeitung sonst erfor- 
derliche Erwlrmen und Abkuhlen zur Bildung der Perlglanzkristalle erubngt. 

Perlglanzkonzentrate auf Basis der genannten Perlglanzbildner sind z. B. aus DE-A-16 69 152, aus JP- 
56/71021 (Chem.Abstr. 95/156360). aus DE-A-34 11 328 und DE-A-35 19 081 bekannt. - 

Die aus DE-A-16 69 152 bekannten Perlglanzkonzentrate enthaiten zur Stabilisierung der Dispersion im 
f lussigen Zustand anionische Tenside. Ein Gehalt an ionogenen Tensiden ist aber bei vielen Anwendungen sol- 
cher Perlglanzkonzentrate unerwunscht, da sich mit Rezepturbestandteilen entgegengesetzter lonogenitat 
Unvertraglichkeiten und damit Storungen der Dispersionsstabilitat ergeben konnen. 

Weiterhin enthaiten die aus diesen Druckschriften bekannten Konzentrate als Teil der perlglanzbildenden 
Stoffe Fettsaure-monooder -dialkanolamide. Alkanolamine und deren Derivate werden aber m jungster Zeit 
verdachtigt, an der Bildung von Nitrosaminen beteiligt zu sein. und es kann daher erwunscht se.n. kosmetische 
Zubereitungen ohne solche Alkanolamine und Alkanolamin-Derivate zu formul.eren. 

Ein Weglassen der Fettsaurealkanolamide aus den bekannten Perlglanz-Konzentraten fuhrt aber zu e.ner 
deutlichen. Verringerung der perlglanzenden Eigenschaften. Es wurde daher in derdeutschen Pa^ntanmel- 
dung 37 24 547.3 der Anmelderin vorgeschlagen. Perlglanzkonzentrate einzusetzen. die als perlglanzbilden- 
den Stoff im wesentlichen lineare. gesattigte Fettsauren enthaiten. Urn einen befriedigenden Perlglanz .m End- 
produktzu erhalten. sind jedoch deutlich hohere Konzentrationen an perlglanzbildenden Stoffen notwend.g^ 
Die aus JP-56/71 021 bekannten Perlglanzkonzentrate haben den Nachteil. daB sie nicht fUeBfah.g sind 
und bei entsprechender Verdunnung mit Wasser keine stabilen flieBfahigen Dispersionen ergeben. Dadurch 
wird die Handhabung und technische Verarbeitung der Konzentrate erheblich erschwert. 

Es besteht jedoch weiterhin Bedarf an Perlglanzkonzentraten mit hohen Konzentrationen an perlglanz- 
bildenden Komponenten bei gleicher Stabilitat. die flieB- oder pumpfahig sind und sich gut in die m.t Perlglanz 
35 auszustattenden Produkte unabhangig von deren Gehalt an kationischen oder anionischen Komponenten e.n- 
arbeiten lassen. Weiterhin sollten diese Konzentrate gewunschtenfalls auch frei von Alkanolam.den ormul.er- 
bar sein und bereits bei ublichen Konzentrationen an perlglanzbildenden Komponenten im Endprodukt d.esem 
den gewunschten Perlglanz verleihen. ■ ^ 

Es wurde nun gefunden. daB alle genannten Anforderungen erfullt werden durch em Perlglanzkonzentrat 
40 in Form einer flieBfahigen. waBrigen Dispersion, das gekennzeichnet ist durch emen Gehalt von 

(A) 15 - 40 Gew.-% an perlglanzbildenden Komponenten 

(B) 5 - 55 Gew.-% an nichtionogenen. ampholytischen und/oder zwitterionischen Emulgatoren und 

(C) 0 1 - 5 Gew.-% an niedermolekularen, mehrwertigen Alkoholen. 

Besonders vorteilhafte Eigenschaften zeigen Perlglanzkonzentrate mit einem Gehalt von 
« (A) 20 - 30 Gew.-% an perlglanzbildenden Komponenten 

(B) 15 - 30 Gew.-% an nichtionogenen. ampholytischen und/oder zwitterionischen Emulgatoren und 

(C) 0 5-3 Gew.-% an niedermolekularen. mehrwertigen Alkoholen. 

Unter perlglanzbildenden Komponenten werden schmelzbare Fett- oder Wachskorper verstanden die 
beim Abkuhlen ihrer waBrigen Losungen oder Emulsionen in einem Temperaturbereich von etwa 30 - 90 C .n 
so Form feiner. perlglanzender Korper auskristallisieren. 

Bevorzugte perlglanzbildende Komponenten sind 
(A1) Ester der Formel (I). 

Ri-(OC n H 2n ) x -OR2 (I) 
in der R' eine lineare Fettacylgruppe mit 14 bis 22 C-Atomen. R* Wasserstoff oder eine Gruppe Ri. n = 2 
55 oder 3 und x eine Zahi von 1 bis 4 ist, 

(A2) Monoalkanolamide der allgemeinen Formel (II). 

R3-CO-NH-X (II) 

in der R* eine Alkyigruppe mit 8 bis 22 C-Atomen, insbesonder mit 8 bis 1 8 C-Atomen. und X eine Gruppe 
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-CH 2 -CH 2 -OH, eine Gruppe -CH 2 -CH 2 -CH 2 -OH oder eine Gruppe -C(CH 3 ) 2 -OH darstellt, 

(A3) lineare, gesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 C-Atomen 

und 

(A4) p-Ketosulfone der allgemeinen Formel (III), 
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R5 

r4 . co - CH - S0 2 - CH 2 - R 6 (HI) 



in der R 4 eine Alkyl- oder Alkenylgruppe mit 11 bis 21 C-Atomen, R 5 und R 6 Wasserstoffatome oder ge- 
ts meinsam eine Ethylengruppe, die mit der zwischen R 5 und R 6 Hegenden Gruppe einen Tetrahydrothio- 
phendioxidring bildet, darstellen. 

Die erf indungsgema&en Perlglanzkonzentrate konnen sowohl ausschlie&lich Vertreter einer dieser Ver- 
bindungsklassen als auch Mischungen von Vertretern mehrerer dieser Verbindungsklassen enthalten. 

Als Ester (A1) der allgemeinen Formel R 1 (OC n H 2n ) x OR2 konnen z. B. die Mono- und Diester des Ethylen- 
20 glykols und Propylenglykols mit hoheren Fettsauren, z. B. mit Palmitinsaure, Stearinsaure oder Behensaure 
oder die Diester des Diethylenglykols oder des Triethylenglykols mit solchen Fettsauren eingesetzt werd n. 
Geeignet sind auch Mischungen von Mono- und Diestern der genannten Glykole mit Fettsauregemischen, z. 
B. mit geharteter Talgfettsaure oder mit der gesattigte n C 14 -C 18 -Fettsaurefraktion der Talgfettsaure. Bevorzugt 
geeignet sind der Ethylenglykolmono- und/oder -diester der Palmitin- und/oder Stearinsaure. 
25 Bevorzugte Monoalkanolamide (A2) sind die Monoethanolamide. Diese Verbindungen konnen einen ein- 

heitlichen AJkylrest enthalten. Es ist jedoch ublich, bei der Herstellung der Alkanolamide von Fettsauregemi- 
schen aus naturlichen Quellen. z.B. Kokosfettsauren, auszugehen. so dali entsprechende Mischungen bezug- 
lich der Alkylreste vorliegen. 

Als lineare Fettsauren (A3) konnen z. B. Palmitinsaure. Stearinsaure, Arachinsaure oder Behensaure ein- 
30 gesetzt werden, geeignet sind aber auch technische Fettsaureschnitte, die ganz oder Gberwiegend aus Fett- 
sauren mit 16 bis 22 C-Atomen bestehen, z. B. Palmitin-Stearinsaure-Fraktionen wie sie aus Talgfettsaure 
durch Abtrennung der bei +5 °C f lussigen Fettsauren gewonnen werden oder Palmitin-Stearinsaure-Fraktionen 
wie sie durch Harten von Talgfettsaure erhaltlich sind. 

Gegenuber den bekannten Ethylenglykolmono- und -diestern haben die p-Ketosulfone (A4) der allgemei- 
35 nen Formel (III) den Vorteil, daB der Perlglanz der Zubereitungen eine hohere Thermostabilitat aufweist, d.h. 
daS der Perlglanz beim Erwarmen der Zubereitungen auf uber 50 *C, teilweise sogar auf uber 70 °C, ubermeh- 
rere Stunden erhalten bleibt. Hinsichtlich weiterer Informationen zu den genannten p-Ketosulfonen wird aus- 
drucklich auf den Inhalt der deutschen Patentanmeldung 35 08 051 hingewiesen. 

Im Rahmen der erf indungsgemaften Lehre ist es bevorzugt, die stark perlglanzgebenden Verb.ndungen 
40 der Klassen (A1) und (A2) zu verwenden. 

Ganz besonders bevorzugt sind solche Perlglanzkonzentrate, deren perlglanzbildende Komponenten zu 
mindestens 70 Gew.-%, insbesondere zu mindestens 90 Gew.-%. aus Ethylenglykoldistearat bestehen 

Als Emulgatoren (B) konnen nichtionogene, ampholytische und/oder zwitterionische grenzflachenakt.ve 
Verbindungen verwendet werden, die sich durch eine lipophile, bevorzugt lineare. Alkyl- oder Alkenylgruppe 
45 und mindestens eine hydrophile Gruppe auszeichnen. Diese hydrophile Gruppe kann sowohl e.ne .onogene 
als auch eine nichtionogene Gruppe sein. 

Nichtionogene Emulgatoren enthalten als hydrophile Gruppe z. B. eine Polyolgruppe, me 
Polyalkylenglykolethergruppe oder eine Kombination aus Polyol- und Polyglykolethergruppe. 

Bevorzugt sind solche Perlglanzkonzentrate, die als Emulgatoren nichtionogene Tens.de aus der Gruppe 

(B1) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare Fett- 
alkohole mit 8 bis 22 C-Atomen. an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole m.t 8 b.s 15 
C-Atomen in der Alkylgruppe, rj 
(B2) C 12 -C ie -Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von 1 b.s 30 Mol Ethylenox.d an Gly- 



50 der 



55 cerin. 



(B3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- und -diester von gesattigten und ungesattigten C 8 - 
C 18 -Fettsauren und deren Ethylenoxidanlagerungsprodukte, 
(B4) C 8 -C 18 -Alky1mono- und -oligoglycoside und deren ethoxylierte Analoga 
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und _. . _. 

(B5) Anlagerungsprodukte von 10 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinus-6I und gehartetes Ricinusol. 

enthalten. 

Ebenfalls geeignet sind Mischungen von Verbindungen aus mehreren dieser Substanzklassen. 

s Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole. Fettsauren, Alkyl- 

phenole Glycerin-mono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -diester von Fettsauren oder an Ric.nusol stel- 
len bekannte. im Handel erhatliche Produkte dar. Es handelt sich dabei urn Homologengemische. deren m.tt- 
lerer Alkoxylierungsgrad dem VerhaTtnis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/oder Propylenox.d und Sub- 
strat,mitdenendieAnlagerungsreaktiondurchgefuhrtwird,entspricht. 

io C 12 -C 18 -Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an Glycenn sind aus DE- 

PS 20 24 051 als Ruckfettungsmitte. fur kosmetische Zubereitungen bekannt C 8 -C 18 -Alkylmonound 
oligoglycoside. ihre Herstellung und ihre Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind beispielsweise aus 
US-A3 839 318 US-A3.707 .535, US-A 3.547,828, DE-A19 43 689, DE-A20 36472 und DE-A3001 064 sow.e 
EP-A 77 167 'bekannt. Ihre Herstellung erfolgt insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder 

is Oligosacchariden mil primlren Alkoholen mit8 bis 18C-Atomen. Bezuglich des Glycosidrestes gilt. daBsowohl 
Monoglycoside. bei denen ein cydischer Zuckerrest glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist als auch 
oligomere Glycoside mit einem Oligomerisationsgrad bis vorzugsweise etwa 8 geeignet sind. Der Ol.gomen- 
sierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittelwert, dem eine fur solche technischen Produkte ubliche Homo- 
loqenverteilung zugrunde liegt. 

20 Die Verbindungen aus der Gruppe (B1) stellen besonders bevorzugte nichtionogene Emulgatoren (B) .m 

Rahmen der erf indungsgemaBen Lehre dar. . . ^ A1 •^ ni „t,.T»n 

Weiterhin konnen als Emulgatoren (B) zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwittenon.sche Ten- 
side werden solche oberflachenaktiven Verbindungen bezeichnet, die im Molekul mindestens eine quartar 
Ammoniumgruppe und mindestens eine -COO<->- oder -S0 3 <->-Gruppe tragen. Besonders geeignete zw.tter- 
25 ionische Tenside sind die sogenannten Betaine wie die N-Alkyl-N.N-dimethylammonium-glyc.nate. be.sp.es- 
weise das Kokosalkyi-dimethylammonium-glycinat. N-Acyl-aminopropyl-N.N-dimethylammon.umglyc.nat . 
beispielsweise das Kokosacylaminopropyl-dimethylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylmethyl-3-hy- 
droxyethyl-imidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Atomen in der Alkyl- oder Acylgruppe sowie das 
Kokosacylaminoethylhydroxyethylcarboxymethylglycinat. Besonders bevorzugt .st das unter der CTFA- 
30 Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fettsiureamid-Denvat. 

Ebenfalls geeignete Emulgatoren (B) sind ampholytische Tenside. Unter ampholyt.schen Tens.den werden 
solche oberflachenaktiven Verbindungen verstanden. die auBer einer C 8 -C 18 -Alkyl- oder -Acylgruppe .m Mo- 
lekul mindestens eine freie Aminogruppe und mindestens eine -COOH- oder -S0 3 H-Gru P pe enthal en und zur 
Ausbildung innerer Salze befahigt sind. Beispiele fur geeignete ampholytische Tenside s.nd N-Alkylglyc.ne. ^N- 
35 Alkylpropionsauren. N-Alkylaminobuttersauren. N-Alkyiiminodipropionsauren. N-Hydroxyethyl-N-alkylam.do- 
propylglycine. N-AJkyltaurine. N-Alkylsarcosine, 2-Alkylaminopropionsauren und Alkylaminoess.gsauren m.t 
jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte ampholytische Tens.de s.nd das 
N-Kokosalkylaminopropionat. das Kokosacylaminoethylaminopropionat und das C 12 . 18 -Acylsarcos.n. 

Im Rahmen der erfindungsgemaBen Lehre konnen die Perlglanzkonzentrate Vertreter einer oder mehrer r 
40 der genannten Tensidklassen enthalten. Bei Verwendung von Mischungen ist es bevorzugt. nicht.onogene und 
zwitterionische und/oder ampholytische Tenside in einem Massenverhaltnis von 5 : 1 bis 1 : 5 e.nzusetzen. 

Die erfindungsgemaBen Perlglanzkonzentrate. die lediglich nichtionogene, zwitterion.sche und/oder am- 
pholytische Tenside enthalten. haben sich als besonders universell einsetzbarund mit waBrigen Zubereitungen 
wasserloslicher oberflachenaktiver Stoffe beliebiger Art und lonogenitat als besonders gut vertragl.ch erw.e- 

45 Sen Gewunschtenfalls konnen die Perlglanzkonzentrate aber zusatzlich noch anionische oder kationische 

Emulgatoren enthalten. 

Solche anionischen Emulgatoren sind beispielsweise Alkylsulfate und Alkylpolyethylenglykolethersulfate mit 1 

bis 6 Ethvlenqlykolethergruppen im Molekul. die in Form ihrer Alkali-. Magnesium-, Ammonium-. Mono-. Di- oder 
so Tria.kano.ammoniumsa.ze mit 2 bis 3 C-Atomen in der A.kano.gruppe eingesetzt werden W^^" 

Aniontenside sind Alkansulfonate. a-Olefinsulfonate. a-Sulfofettsauremethylester, Fettalkohol(polyglykolet- 

hertcarboxylate Sulfobernsteinsauremono- und dialkylester, Sulfobernsteinsaureester-Salze. Acyltsethtonate. 

Acyltauride und Acylsarcoside. Auch Seifen konnen als Emulgatoren verwendet werden. D.es kann z. B^da- 

durch erreicht werden. daB man einen kleinen Teil. d.h. etwa 1 bis 20 Gew.-%. der linearen. gesatt«<»n Fett- 
55 sauren durch zugesetztes Alkalihydroxid verseift und auf diese Weise in einen amon.schen Emulgator uber- 

fiihrt. Bevorzugte anionische Tenside sind die Alkylpolyethylenglyko.ethersulfate wie besp.elsweae das 

Natriumlaurylpolyg.yko.ethersulfat. 
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Als kationische Emulgatoren sind quartare Ammoniumtenside, beispielsweise Alkyltrim ethyl ammonium- 
chloride und Dialkyldimethylammoniumchloride, z. B. Cetyltrimethylammoniumchlorid, S te ar yl tri methyl a m- 
moniumchlorid, Distearyldimethylammoniumchlorid, Lauryldimethylammoniumchlorid und Lauryldimethyl- 
b nzylammoniumchlorid, Cetylpyridiniumchlorid und Talgalkyltris-(oligooxyalkyl)-ammonium-phosphat zu 
5 nennen. 

Die Alkylgruppen in den genannten anionischen und kationischen Tensiden enthalten ublicherweise 8 bis 
22, insbesondere 12 bis 18 C-Atome. 

Bei den als Tenside eingesetzten Verbindungen mit Alkylgruppen kahn es sich jeweils urn einheitliche Sub- 
stanzen handeln. Es ist jedoch in der Regel bevorzugt, bei der Herstellung dieser Stoffe von nativen pflanzli- 
10 chen und tierischen Rohstoffen auszugehen, so daft man Substanzgemische mit unterschiedlichen. vom je- 
weiligen Rohstoff abhangigen Alkylkettenlangen erhalt. 

Entscheidend fur die Fliefc- bzw. Pumpfahigkeit der erf indungsgema&en Perlglanzkonzentrate ist der Ge- 
halt an niedermolekularen, mehrwertigen Alkoholen. Bevorzugt eingesetzte niedermolekulare mehrwertig 
Aikohole enthalten 2-6 Kohlenstoffatome und 2-6 Hydroxylgruppen. Solche Alkohole sind beispielsweise Ethy- 
15 lenglykol, 1 ,2- und 1 ,3-Propy!englykol, Glycerin, Di- und Triethylenglykol, Erythrit, Arabit, Adonit, Xylit, Sorbit, 
Mannit und Dulcit. Die Verwendung von bei Raumtemperatur flussigen Verbindungen, insbesondere von 1,2- 
Propylenglykol und/oder Glycerin, ist besonders bevorzugt. 

Bei Perlglanzkonzentraten, die weniger als etwa 30 Gew.-% an perlglanzgebenden Komponenten enthal- 
ten. hat es sich in vielen Fallen als ausreichend erwiesen, wenn der Gehalt an niedermolekularen, mehrwer- 
20 tigen Alkoholen etwa 1 Gew.-% betragt. Dies trifft vor allem dann zu, wenn als Alkoholkomponente 1,2-Pro- 
pylenglykol und/oder Glycerin verwendet wird. 

Daneben enthalten die erfindungsgemafien Perlglanzkonzentrate im wesentlichen Wasser. Zur Konser- 
vierung gegen Bakterien- und Pilzbefall werden handelsubliche Konservierungsmittel in untergeordneten Men- 
gen zugegeben. VVeiterhin konnen in untergeordneten Mengen Puffersubstanzen zur Einstellung des pH-Wer- 
25 tes auf Werte zwischen 2 und 8, z. B. Citronensaure und/oder Natriumcitrat enthalten sein. 

Die erf indungsgema&en Perlglanzkonzentrate sind mindestens in einem Temperaturbereich von 5 - 40 °C 
pumpbar und uber einen langeren Zeitraum , d. h. mindestens etwa 3 Monate lagerstabil. 

Die Herstellung der erfindungsgemafcen Perlglanzkonzentrate erfolgt bevorzugt in der Weise. da& die 
Komponenten (A), (B) und (C) zunachst gemeinsam auf eine Temperatur erwarmt wird, die etwa 1 bis 30 °C 
30 oberhalb des Schmelzpunktes liegt. Dies wird in den meisten Fallen eine Temperatur von etwa 60 bis 90 °C 
sein. Sodann wird zu dieser Mischung das auf etwa die gleiche Temperatur erwarmte Wasser hinzugegeben. 
Falls als Emulgator ein ionisches, wasserlosliches Tensid eingesetzt wird, kann es bevorzugt sein, dies s in 
der Wasserphase aufzulosen und mit dem Wasser zusammen in die Mischung einzubringen. Die wa&rige Pha- 
se kann auch bereits gegebenenfalls die Puffersubstanzen gelost enthalten. Die entstehende Dispersion wird 
35 dann unterstetigem Ruhren auf Raumtemperatur, d. h, auf etwa 25 °C, abgekuhlt. Die Viskositatdes Perlglanz- 
konzentrates ist in den allermeisten Fallen so niedrig, da& auf den Einsatz besonderer Ruhraggregate wi Ho- 
mogenisatoren oder andere hochtourige Mischvorrichtungen verzichtet werden kann. Temperaturempfindliche 
Konservierungsmittel sollten erst nach Abkuhlung auf Temperaturen unterhalb 40 °C, insbesondere erst kurz 
vor Beendigung des Abkuhlvorganges bei Temperaturen von etwa 30 °C zugesetzt werden. 
AO Die erf indungsgemafcen Perlglanzkonzentrate eignen sich zur Herstellung getrubter und perlglanzender 

flussiger, waRriger Zubereitungen wasserloslicher oberflachenaktiver Stoffe. Sie konnen z.B. in flussige 
Wasch- und Reinigungsmittel wie Spulmittel, flussige Feinwaschmittel und flussige Seifen, bevorzugt aber in 
flussige Korperreinigungs- und Pflegemittel wie z.B. Haarwaschmittel (Shampoos), flussige Hand- und Kor- 
perwaschmittel, Duschbadzubereitungen. Badezusatze (Schaumbader), Haarspulmittel oder Haarfarbezube- 
45 reitungen eingearbeitet werden. 

Zur Erzeugung von Perlglanz werden den klaren wa&rigen Zubereitungen bei 0 bis 40 °C die erf mdungs- 
gemaften Perlglanzkonzentrate in einer Menge von 1 bis 10 Gew.-%, insbesondere 1,5 bis 5 Gew.-%, der Zu- 
bereitung zugesetzt und unter Ruhren darin verteilt. Je nach Zubereitung und Einsatzkonzentration entsteht 
ein metallisch glanzender, dichter bis schwach glanzender, extrem dichter Perlglanz. 
so Die folgenden Beispiele sollen den Erf indungsgegenstand naher erlautern, ohne ihn darauf zu begrenzen. 

Beispiele 

Es wurden fliedfahige Perlglanzkonz ntrate mit den in Tabelle 1 aufgefuhrten Zusammensetzung n her- 
55 gestellt. Soweit verdunnte Losungen der Komponenten (A) und (B) eingesetzt wurden. beziehen sich d!e An- 
gaben auf Gew.-% Aktivsubstanz. Bei den mit den Verkaufsbezeichnungen aufgefuhrten Stoffen handelt es 
sich urn die im folgenden aufgefuhrten Substanzen: 

1 Ethylenglykoldistearat (mind. 90 % Diester) (HENKEL) 
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2 Kokosfettsauremonoethanolamid (ca. 95 % Amid) (HENKEL) 
Zusammensetzung der Fettsaure: 

ca. 56 % Laurinsaure 

ca. 21 % Myristinsaure 

ca. 10 % Palmitinsaure 

ca. 13 % Stearinsaure und Olsaure 

3 C 12 -C 14 -Fettalkohol + 4 Ethylenoxid (HENKEL) 

* WaOrige Losung eines Fettsaureamid-Derivats mit Betainslruktur der Formal ^ 

CH^COO- mit der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine (ca. 30 % Akfvsubstanz, ca. 5 % NaCI) 

(HENKEL) 

s c 12 -C 14 -Fettalkohol + 3 Ethylenoxid (HENKEL) 
6 86 % in Wasser 
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Die ingesetzten Mengen an Komponenten A, B und C wurden auf eine Temperatur von 75 °C erwarmt. 
Zu dieser Schmelze wurde das auf 75 °C erwarmte Wasser hinzugegeben. Unter stetigem Ruhren wurde die 
Disp rsion dann auf 25 °C abgekGhlt, wobei bei einer Temperatur von 30 °C das Konservierungsmittel zuge- 
geben wurde. 

Die Viskositaten der Perlglanzkonzentrate wurden mit einem Brookfield RVF-Viskosimeter, Spindel 5, 10 
Umdrehungen pro Minute, jeweils bei der Temperatur bestimmt, bei der die Mischung gelagert worden war. 
Die Vergleichsmischung Vx hat jeweils bis auf die fehtende Komponente C die gleiche Zusammensetzung wie 
die Mischung x. Die MeRwerte sind in Tabelle 2 zusammengestellt. 





Tabelle 2: 


V i skos i tatswerte 




Mischung Nr. 


Temperatur 


Lagerzeit 


V i skos i tat 




[°C] 


[Tage] 


[mPas] 


2 


10 


1 


14400 


2 


25 


1 


OLiUU 


2 


40 


1 


14000 


7 


10 


1 


i anno 


7 


25 


1 


5600 


7 


40 


1 


8000 


9 


10 


14 


14000 


V9 


10 


14 


22000 


9 


25 


1 


6000 


V9 


25 


1 


11200 


9 


25 


7 


5200 


V9 


25 


7 


12000 


9 


25 


14 


5200 


v y 




1 A 


12000 


9 


40 


14 


14000 


V9 


40 


14 


20000 


10 


10 


14 


16000. 


V10 


10 


14 


22000 


10 


25 


1 


6000 


vio 


25 


1 


11200 


10 


25 


7 


6000 


V10 


25 


7 


12000 


10 


25 


14 


6400 


vio 


25 


14 


12000 


10 


40 


14 


13600 


vio 


40 


14 


20000 



Die Ergebnisse zeigen die deutliche Senkung der Viskositat durch den Alkoholzusatz. 
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Anwendungsbeispiele: 

1) Shampoo mit Aniontensiden 

Komponente Gew.-% 

Fettalkohol(Ci2-Ci4)-polyglyl<ol(2 EO)-ethersu If at , 
Natriumsalz ( ca. 30 % in Wasser (CTFA-Bezeichnung: 
Sodium Laureth Sulfate 40,0 

N-Kokosacylamidopropyl-dimethylglycin, 30 % in Wasser 
(CTFA-Bezeichnung: Cocamidopropy 1 Betain) 10,0 

Cetiol( R ) HE? 2,0 

Per Iglanzkonzentrat Mischung 9 3,0 

Natr iumchlorid 0,8 

Wasser ad L 00 

2) Schaumbat mit Aniontensiden 

Komponente Gew.-% 

Fettalkohol (Ci2-Ci4)-su1fat f Magnes iumsalz ( 

ca. 30 % in Wasser (CTFA-Bezeichnung: Magnesium 

Lauryl Sulfate) 40,0 

N-Kokosacylamidopropyl-dimethylglycin, 30 % in Wasser 
(CTFA-Bezeichnung: Cocamidopropy! Betain) 10,0 

Sulfobernsteinsauremonolaurylpolyglykol (3 E0) -ester , 
40 % in Wasser (CTFA-Bezeichnung: Disodium Laureth- 
sulfosuccinate) 4 <5 

Cetiol(R) HE? 2,0 

Per Iglanzkonzentrat Mischung 7 3,0 

Natriumchlorid °'3 

Wasser ad 100 
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3) Haarkur mit kationischen Tensiden 



Komponente 


Gew. -% 


Quaternum-528 


2,0 


r A f i n ] ( R ) up 


0 5 


Viscontran( R ) HEC 30000 PR9 


50.0 


Perlglanzkonzentrat Mischung 2 


5.0 


C i tronensaure 


0,2 


Wasser 


ad 100 



7 Polyol-Fettsaureester (CTFA-Beze ichnung: PEG-7-Glyceryl 
Cocoate) (HENKEL ) 

8 Tris-(ol igooxyethyl)-alkylafnrnoniumphosphat, 50 % in Wasser 
(HENKEL) 

5 Hydroxyethylcel lulose, 2 % in Wasser (AQUAL0N) 



Patentanspruche 

1. Perlglanzkonzentrat in Form einer fliefifahigen, wa&rigen Dispersion, dadurch gekennzeichnet, daR es 

(A) 15-40 Gew.-% an perlglanzbildenden Komponenten 

(B) 5 - 55 Gew.-% an nichtionogenen, ampholytischen und/oder zwitterionischen Emulgatoren und 

(C) 0,1 -5 Gew.-% an niedermolekularen, mehrwertigen Alkoholen 
enthalt. 

2. Perlglanzkonzentrat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es 

(A) 20 - 30 Gew.-% an perlglanzbildenden Komponenten 

(B) 15 - 30 Gew.-% an nichtionogenen, ampholytischen und/oder zwitterionischen Emulgatoren und 

(C) 0,5 -3 Gew.-% an niedermolekularen, mehrwertigen Alkoholen 
enthalt. 

3. Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafc als perlglanzbil- 
dende Komponenten 

(A1) Ester der Formel (I), 

R 1 - (OC n H 2n ) x - OR2 (I) 
in der R 1 eine lineare Fettacylgruppe mit 14 bis 22 C-Atomen, R 2 Wasserstoff oder eine Gruppe R 1 , n 
= 2 oder 3 und x eine Zahl von 1 bis 4 ist, 
und/oder 

(A2) Monoalkanolamide der allgemeinen Formel (II), 

R3-CO-NH-X (II) 
in der R 3 eine Alkvigruppe mit 8 bis 22 C-Atomen, insbesondere mit 8 bis 18 C-Atomen, und X eine 
Gruppe -CH 2 -CH 2 -OH, eine Gruppe -CH 2 -CH 2 -CH 2 -OH oder eine Gruppe -C(CH 3 ) 2 -OH darstellt, 
(A3) lineare, gesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 C-Atomen 
und/oder 
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(A4) p-Ketosulfone der allgemeinen Formel (III), 

R5 

R 4 - CO - CH - S02 - CH 2 - R 6 (III) 

in der R 4 eine Alkyl- oder Alkenylgruppe mit 11 bis 21 C-Atomen, R 5 und R 6 Wasserstoffatome Oder 
gemeinsam eine Ethylengruppe, die mit der zwischen R 5 und R 6 liegenden Gruppe einen Tetrahydro- 
thiophendioxidring bildet, darstellen, 
enthalten sind. 

4. Perlglanzkonzentrat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die perlglanzbildenden Komponen- 
ten zu mindestens 70 Gew.-%. insbesondere zu mindestens 90 Gew.-%, aus Ethylenglykoldistearat be- 
stehen. 

5. Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB als Emulgatoren 
nichtionogene Tenside, insbesondere aus der Gruppe der 

(B1) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare 
Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 
bis 1 5 C-Atomen in der Alkylgruppe, 

(B2) C 12 -C l8 -Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid an 
Glycerin, 

(B3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- und -diester von gesattigten und ungesattigten C 8 - 
C 18 -Fettsauren und deren Ethylenoxidanlagerungsprodukte, 
(B4) C 8 -C 18 -Alkylmono- und -oligoglycoside und deren etholxylierte Analogs 
und 

(B5) Anlagerungsprodukte von 10 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und gehartetes Ricinusol. 
enthalten sind. 

6. Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB als Emulgatoren 
zwitterionische Tenside, insbesondere ausgewahlt aus der Gruppe der Betaine, enthalten sind. 

7. Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daB als Emulgatoren 
ampholytische Tenside, enthalten sind. 

8 Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB nichtionogene und 
40 zwitterionische und/oder ampholytische Tenside in einem Massenverhaltnis von 5 : 1 bis 1 : 5 enthalten 

sind. 

9. Perlglanzkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daft der niedermole- 
kulare, mehrwertige Alkohol 2 - 6 C-Atome und 2 - 6 Hydroxylgruppen enthalt. 

45 10. Perlglanzkonzentrat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB als niedermolekularer, mehrwerti- 
ger Alkohol 1,2-Propylenglykol und/oder Glycerin enthalten ist 

11 Verfahren zur Herstellung von Perlglanzkonzentraten nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
' kennzeichnet, da* man eine Mischung der Komponenten (A), (B) und (C) auf eine Temperatur erwarmt. 
50 die 1 bis 30 °C oberhalb des Schmelzpunktes der Mischung liegt, mit der notwendigen Menge Wasser 

etwa der gleichen Temperatur mischt und anschli Bend auf Raumtemperatur abkuhlt. 

12. Verfahren zur Herstellung getrubter und perlglanzender flussiger, waBriger Zubereitungen wasserlosli- 
cher oberflachenaktiv r Stoffe. dadurch gekennzeichnet, daB man den klaren waBr.gen Zubereitungen 
55 bei 0 bis 40 *C Perlglanzkonzentrate nach einem der Anspruche 1 bis 10 in einer Meng von 0,5 bis 10 

Gew.-%, insbesondere von 1.5 bis 5 Gew.-%, der Zubereitung zusetzt und unter Ruhren dann verte.lt. 
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Claims 
1. 



ms 

A pearlescn, concede ,n ,,e ,o rm o. . . re e-.,o»,n 9 . a^eous dispel, ch— « in ma, « co«- 



tains 



2. 



ns . 
tA\ 15 to 40% by weight pearlescing components, 

B 5 to 55% hy weight nonionic ampholytic and/or zwittenonic emulsrf ,ers and 
( (C) 0 1 to 5% by weight low molecular weight, polyhydric a.cohols. 
A pearlescent concentrate as claimed in Cairn 1. characterized in that it contains 

( A) 20 to 30o/o by weight P ear,escin ° <^ zwitterionic emu.sif iers and 

(B) 15 to 30% hy weight nomomc. ampholyte ana/or * w ' n 

(C) 0.5 to 3% hy weight low molecular weight, polyhydnc alcohols. 

^ - . ■ i„,i characterized in that it contains as pearlescing conv 
A pearlescent concentrate as claimed in cla.m 1 or 2, charactenzea 

ponents 

(A1) esters corresponding to formula (I) 

. R3 "o t oo onH mnrp esoeciallv 8 to 18 carhon atoms and X is a 
in which R3 is an alkyl group containing 8 to 22 and. more especially, 
group -CH 2 -CH 2 -OH. a group -CH 2 -C H2 -CH 2 -OH or a group - C(CH 3 ) 2 -OH. 
(A3) linear, saturated fatty acids and 
(A4) B-ketosulfones corresponding to general formula (M) 



R 5 

R 4 - CO - CH - S0 2 - CH 2 ~ R 



. , RS and R 6 ar e hydrogen atoms or together represent an 

ticular. at least 90% by weight of the peanescmy w y 

. • ^ in ,nv of claims 1 to 4. characterized in that it contains nonionic 
5. A pearlescent concentrate as cla,med from the group consisting of 

surfactants as emu.sifiers. ^^^.^^^^^^Jm with linear C« fatty al- 
(B1 ) adducts of 2 to 30 mo. ethylene ox.de and/or 0 atQms jn tne alkyl group , 

cohols. with CWatty acids and W ,th alky ^^^^ 3Q mo| etny|ene oxide witn gly cerol. 
(B2) C 12 . 18 fatty acid monoesters and d.este rs o addu ^ s » Qf saturated and unsatu . 

(B3) glycerol monoesters and diesters and sorbitan monoesters 

. ^ • M*\m* 1 to 5 characterized in that zwitterionic surfactants, 

6. A peariescent concentrate as claimed ,n any of cl ^ 1 ° ^ham* 
0 more especially selected from the group of betaines. are present 

. • a in ,nv of claims 1 to 6. characterized in that ampholytic surfactants 

7. A pearlescent concentrate as claimed in any of claims io o. 

are present as emulsif iers. 

, i ~~Mr>7 characterized in that nonionic and zwitterionic 

8. A pearlescent concentrate as claimed in any of claims 1 ^. charactered 
and/or ampholytic surfactants are present in a rat.o by we,ght of 5.1 to 1.5. 
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11. 



12. 



polyhydric alcohol contains 2 to 6 carbon atoms and 2 to 6 hydroxyl groups. 
10 A pearlescent concentrate as claimed in claim 9. characterized in that 1 .2-propy.ene glycol and/or glycero. 
is present as the low molecular weight polyhydric alcohol. 

A orocess for the production of the pearlescent concentrates claimed in any of claims 1 to 1 0 character- 
ed inlhat^ of components (A). (B) and (C) is heated to a temperature 1 to 30JC above the meltmg 
po* n. of the mixture, mixed with the necessary quantity of water at substant.a.ly the same temperature 
and the resulting mixture subsequently cooled to room temperature. 

especMv i" ■ U"2* °< *•"> I* *> 5% * and are d,SP * rSed """"" "" h * 

Revendications 

1. Concentre d'agents nacrants. sous la forme d'une dispersion aqueuse coulante. qui se caracterise par 

une concentration de 

(A\ 15 a 40 % en poids de composants nacrants ... 
B 5 a 55 % en poids d'emu.sifiants non ionioues. ampholytes et/ou zw.ttenomques et 
(C) 0,1 a 5 % en poids d'alcools polyvalents ou polyols de faible po.ds molecula.re. 

2. Concentre d'agents nacrants. selon la revendication 1 . caracterise en ce qu'il renferme 

(A\ 90 £ 30 % en poids de composants nacrants 

B 15 a 30 % en poids d'emu.sifiants non ioniques. ampholytes et'ou zwittenon.ques et 
(C) 0,5 a 3 % en poids d'alcools polyvalents de faible poids molecula.re 

3. Concentre d'agents nacrants. selon I'une des revendications 1 ou 2. caracterise en ce sont contenus 
comme composants nacrants, 

(AD des esters de la formule (I) 

R 1 - (OC n H2n) x - OR 2 (I) 
dans laquelle R 1 represente un groupe acyle gras lineaire comportant 1- I ft 22 atomes de C. R 2 corres- 
pond a I'hydrogene ou a un groupe Ri. n = 2 ou 3 et x est un nombre de 1 a 4. 

et/ou .... 
(A2) des monoalcanolamides de la formule generale (II) 
V R3 - CO - NH - X (II) 

dans .aquelle R3 represente un groupe a.kyle comportant 8 a 22 atomes de C. en ^'JJ"^™ 
8 *18 atomes de C. tandis que X est un groupe -CH 2 -CH 2 -OH. un groupe -CH 2 -CH 2 -CH 2 OH ou 
qroupe -C(CH 3 )2-OH, . ^ 

(A3) des acides gras lineaires satures comportant 16 a 22 atomes de C 

et/ou 

(A4) des beta-cetosulfones de la formule generale (III) 



R 5 



R* - CO - CH " S0 2 - R 5 . CI") 

dans laquelle R 4 represente un groupe alkyle ou alceny.e J « J* urT noyat Z 

sont des atomes d'hydrogene ou represented ensemble un groupe ethylene, qu 
trahydrothiophenedioxide avec le groupe situe entre R s et R . 

Concentre d'agents nacrants. selon la revendication 2 s 90 "^ToTZlTs^t 
sont constitues a au moins 70 % en po,ds, en particular a au mo.ns 90 
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leneglycol. 

5 Concentre d'agents nacrants, selon rune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que sont contenus 
comme emulsffiants. des tensioactifs non ioniques, en particulier fa.sant part,e du groupe 

Tb") des produits d'addition de 2 a 30 moles d'oxyde d'ethylene et/ou de 0 a 5 moles d'oxyde de pro- 
pylene a L a.coo.s gras lineaires comportant 8 a 22 atomes de C. a des acdes gras comprenant 12 
* 22 atomes de C et a des alkylphenols dont le groupe alkyle comporte 8 a 1 5 , atomes de C 
Jb2) des mono- et des diesters d'acides gras en C 12 a C 18 de produits d'addition de 1 a 30 moles d oxyde 

?B3^es ne mono e S defers de glycerine et des-mono- et des diesters de sorbitane d'acides gras 
W satures et insatures en C 8 a C, 8 et leurs produits d'addition d'oxyde d'ethylene. 

(B4) des alkyl (en C 8 a C 18 )-mono- et oligoglucosides et leurs analogues ethoxyles 

Jbs) des produits d'addition de 13 a 60 moles d'oxyde d'ethylene a de I'huile de ricin et a de I'huile de 
i5 ricin durcie. 

6 Concentre d'agents nacrants, selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que sont contenus 
^mme emulsmants, des tensioactifs zwitterioniques. en particulier selectionnes dans .e groupe des be- 
tames. 

20 7: Concentre d'agents nacrants. selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise en ce que sont contenus 
comme emulsifiants. des tensioactifs ampholytes. 

8 Concentre d'agents nacrants, selon I'une des revendications 1 a 7. caracterise en ce que les tensioactifs 
non ion"ques et zwitterioniques et/ou ampholytes sont contenus dans un rapport mass.que compns entre 

25 5:1 et 1:5. 

9 Concentre d'agents nacrants, se.on I'une des revendications 1 a 8, caracterise en ce que I'alcool po.yva- 
' lent de faible poids moleculaire comporte ? a 6 atomes de C et 2 a 6 groupes hydroxyle. 

Concentre d'agents nacrants, selon la revendication 9. caracterise en ce quNI contient comme alcool po- 
lyvalent de faible poids moleculaire. du 1 ,2-propyleneglycol et/ou de la glycenne. 

Procede de preparation de concentres d'agents nacrants. selon I'une des revendications 1 a 10 carac- 
S en ce que ^on chauffe un melange des composants (A). (B) et (c) a une temperature, s.tuee entre 
1 et 30 ^ au-dela du point de fusion, que I'on me.ange avec la quantite d'eau necessa.re a env.ron la 
meme temperature et que I'on refroidit ensuite a temperature ambiante. 

Procede de preparation de compositions aqueuses, liquides. troublees et nacrantes de substances ten- 
Tio?ctterso.ubles dans I'eau. caracterise en ce que I'on ajoute les concentres d'agents nacrants selon 
Z^££Z«*r» 1 * 10aux preparations aqueuses c.aires. entr. 0 et 40 «C dans une propor.on 
aHant de 0,5 a 10 % en poids. en particulier de 1.5 a 5 % en poids Ce la oreparat.on. que . on repart.t 

dans celle-ci sous agitation. 
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